Ultra-Steel 41.15-1

AWS A5.4/A5.4M: E 410 NiMo-15 ASME SFA-A5.4: E 410 NiMo-15

Propriedades Aplicacoes

Eletrodo bdsico ligado na alma para a Soldagem dos Acos Especiais utilizados em
soldagem de acos martensitico-ferriticos Equipamentos de Usinas Hidroelétricas como
laminados, forjados e fundidos de Rodas de Turbina, Francis e Pelton e seus
composicdo similar resistentes & corrosdo. componentes, resistentes & corrosdo e cavitacdo
. Resistente a acdo da adgua, vapor e de adgua doce ou salgada até 450°C. Sedes de
atmosfera maritima. Em paredes espessas, vdlvulas.

preaguecimento e entre passes 100-160 °C.
Tratamento térmico pods-soldagem 580-620°C.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.04 12.5 4.5 0.5 0.6 0.3 0.03 0.01 0.6

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia & Tracdo Limite de escoamento Dureza
MPa MPa HB

Parédmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal Vertical e Sobre Cabeca
(Mmm)
2.50 X 300 70-85 65-75
3.25 X 350 85-110 75-110
4.00 X 350 110-140 110-170
5.00 x 350 120-160 160-210
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertical descendente CC+

IMPORTANTE: As informagoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para considera¢cdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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